MODULO IV

Informacién General

/ SUBMODULO 1

Maquina piezas mecanicas en tornos de control numérico
. 80 horas
MAQUINA PIEZAS MECANICAS POR CNC

192 horas

/I SUBMODULO 2

Maquina piezas mecanicas en fresadoras de control
numérico

112 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO AL SISTEMA NACIONAL DE CLASIFICACION DE OCUPACIONES (SINC0-2011)

812 Operadores de maquinas y equipos en la fabricacién metalurgica, fabricacién de maquinaria y productos metalicos
8123 Operadores de maquinas que cortan, perforan, doblan, troquelan, sueldan, etc., piezas y productos metalicos

SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2013)

33111 Industria basica del hierro y del acero.
33121 Fabricacién de tubos y postes de hierro y acero



MODULO IV

MAQUINA PIEZAS MECANICAS POR C

RESULTADO DE APRENDIZAJE
Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:
* Maquinar piezas mecanicas por CNC.
* Maquinar piezas mecanicas en tornos de control numérico.
* Maquinar piezas mecanicas en fresadoras de control numérico

COMPETENCIAS/CONTENIDOS POR DESARROLLAR

No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES
1 Programa secuencia de maquinado en torno de 1 Comprobando los resultados obtenidos
control numérico Expresando ideas y conceptos
2 Prepara la secuencia de maquinado en torno de 1 Relacionando expresiones simbdlicas
control numérico Utilizando las tecnologias de la informacion
. . . Comprobando los resultados obtenidos
Realiza el maquinado de piezas en torno de )
3 - 1 Expresando ideas y conceptos
control numérico : . .
Considerando las normas de seguridad vigentes
4 Programa secuencia de maquinado en fresadora 2 Comprobando los resultados obtenidos
de control numérico Expresando ideas y conceptos
Prepara la secuencia de maquinado en fresadora Relacionando expresiones simbdlicas
5 de control numérico 2 Utilizando las tecnologias de la informacion
Al relacionar la ciencia y la tecnologia para la obtencién de un producto final
Realiza el maquinado de piezas en fresadora de Al apllcar ”°”“?S, de seguridad . .
6 - 2 Poniendo atencion a la secuencia de maquinado
control numérico . . ) ~
Asumiendo una actitud de respeto hacia sus compafieros
7 Comprueba los resultados obtenidos en el 1,2 Verifica dimensiones conforme especificaciones de dibujo

magquinado
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MODULO IV

MAQUINA PIEZAS MECANICAS POR C

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacién basica.

CE1 Establece la interrelacién entre la ciencia, la tecnologia, la sociedad y el ambiente CES5 Contrasta los resultados obtenidos en una investigacion o experimento con
en contextos histéricos y sociales especificos. hipétesis previas y comunica sus conclusiones.

CE10 Relaciona las expresiones simbdlicas de un fenémeno de la naturaleza y los

) ) . ) CE14 Aplica normas de seguridad en el manejo de sustancias, instrumentos y equipo
rasgos observables a simple vista o mediante instrumentos o modelos

en la realizacién de actividades de su vida cotidiana.

cientificos.
GENERICAS SUGERIDAS
Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.
5.1 Sigue instrucciones y procedimientos de manera reflexiva, comprendiendo como 5.6 Utiliza las tecnologias de la informacién y comunicacién para procesar e interpretar
cada uno de sus pasos contribuye al alcance de un objetivo. informacion.
4.5 Maneja las tecnologias de la informacion y la comunicacién para obtener 10.3 Asume que el respeto de las diferencias es el principio de integraciéon y
informacion y expresar ideas. convivencia en los contextos local, nacional e internacional.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

EP8 Actuar responsablemente de acuerdo a las normas y disposiciones definidas en

OM4 Buscar y analizar informacién util para la solucion de problemas de area .
un espacio dado.

AC2 Explorar las nuevas necesidades y carencias que surgen en el cliente al buscar
la forma de satisfacerla.



MODULO IV

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE
La evaluacion se realiza con el proposito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacion por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdéticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sindpticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de practicas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.
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No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO
1 Programa secuencia de maquinado en torno 1 Comprobando los resultados obtenidos La secuencia de
de control numérico Expresando ideas y conceptos programacion
Prepara la secuencia de maquinado en torno 1 Relacionando expresiones simbdlicas El programa de CNC Lmaaquizzzl:)eg:I:I torgg
de control numérico Utilizando las tecnologias de la informacion elaborado CNC preparada
Comprobando los resultados obtenidos . - .
. . . ) Las piezas mecanicas El  maquinado de
Realiza el maquinado de piezas en torno de Expresando ideas y conceptos ; ) P
- 1 : . maquinadas en el torno piezas mecanicas en
control numérico Considerando las normas de seguridad
vigentes de CNC el torno CNC
Programa secuencia de maquinado en 2 Comprobando los resultados obtenidos La secuencia de
fresadora de control numérico Expresando ideas y conceptos programacion
Relacionando expresiones simbdlicas La secuencia de
Prepara la secuencia de maquinado en 2 Utilizando las tecnologias de la informacion El programa de CNC maquinado en la
fresadora de control numérico Al relacionar la ciencia y la tecnologia para elaborado fresadora CNC
la obtencién de un producto final preparada
Al aplicar normas de seguridad . - .
Poniendo atencic | iad Las piezas mecanicas El  maquinado de
Realiza el maquinado de piezas en fresadora 2 mc;rz;jir;a%g encion a la secuencia de maquinadas en la piezas mecanicas en
de control numerico Asumiendo una actitud de respeto hacia fresadora de CNC la fresadora CNC
sus compaferos
Comprueba los resultados obtenidos en el Verifica dimensiones conforme El . proceso de
i 1-2 especificaciones de dibujo verificacion de
magquinado P I resultados



No.

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Programa secuencia de maquinado en
torno de control numérico

Prepara la secuencia de maquinado en
torno de control numérico

Realiza el maquinado de piezas en torno
de control numérico

Programa secuencia de maquinado en
fresadora de control numérico

Prepara la secuencia de maquinado en
fresadora de control numérico

Realiza el maquinado de piezas en
fresadora de control numérico

Comprueba los resultados obtenidos en
el maquinado

SUBMODULO

MODULO IV

MAQUINA PIEZAS MECANICAS POR CNC
FUENTES DE INFORMACION
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