MODULO II

Informacién General

// SUBMODULO 1
Maquina piezas mecanicas en torno convencional

160 horas
MAQUINA'Y SUELDA PIEZAS MECANICAS

272 horas

// SUBMODULO 2
Corta y suelda piezas mecanicas
112 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO AL SISTEMA NACIONAL DE CLASIFICACION DE OCUPACIONES (SINCO-2011)

263 Mecanicos y técnicos en mantenimiento y reparacion de equipos mecanicos vehiculos de motor, instrumentos industriales
y equipo de refrigeracion

2633 Técnicos en mantenimiento y reparacion de maquinaria e instrumentos industriales

2634 Mecanicos en mantenimiento y reparacion de maquinaria e instrumentos industriales

SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2013)

331 Industrias metalicas basicas
332710 Maquinado de piezas metdlicas para maquinaria y equipo en general
332720 Fabricacién de tornillos tuercas, remaches y similares



MODULO Ii

MAQUINA Y SUELDA PIEZAS MECANICAS

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

* Maquinar y soldar piezas mecanicas
* Maquinar piezas mecanicas en torno convencional
« Cortar y soldar piezas mecanicas

COMPETENCIAS/CONTENIDOS POR DESARROLLAR
No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Considerando las dificultades que se presentan

1 Prepara y ajusta la maquina 1
parayal g Calculando parametros de ajuste de maquina

Respetando las normas de seguridad e higiene

2 Maquina piezas mecanicas 1 . . .
Considerando las propiedades de los materiales
o . . Considerando las especificaciones y tolerancias
3 Verifica dimensiones y acabados 1 ., .
Para obtencion de productos de calidad
Aplicando normas de seguridad e higiene
4 Clasifica diferentes materiales para soldar 2 P . g . 9 . .
Considerando la aportacion de diferentes tipos de materiales
) ) . Aplicando normas de seguridad e higiene
5 Selecciona diferentes materiales para soldar 2

Considerando la aportacion de diferentes tipos de materiales

Considerando instrucciones y diversos tipos de procesos
6 Suelda piezas mecanicas 2 Tomando en cuenta normas de seguridad e higiene
Utilizando diferentes tipos de materiales de aporte

Aplicando diversos procesos
7 Opera maquinas de soldar 2 Utilizando instrumentos de medicion, con sus correspondientes medidas de seguridad
Aplicando diversos tipos de soldadura
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MODULO Ii

MAQUINA Y SUELDA PIEZAS MECANICAS

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacién basica.

CE3 Identifica problemas, formula preguntas de caracter cientifico y plantea las CES8 Explica el funcionamiento de maquinas de uso comun a partir de nociones
hipétesis necesarias para responderlas. cientificas.

CE9 Disefia modelos o prototipos para resolver problemas, satisfacer necesidades o CE14 Aplica normas de seguridad en el manejo de sustancias, instrumentos y equipo
demostrar principios cientificos. en la realizacion de actividades de su vida cotidiana.

GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

1.1 Enfrenta las dificultades que se le presentan y es consciente de sus valores, 7.3 Articula saberes de diversos campos y establece relaciones entre ellos y su vida

fortalezas y debilidades. cotidiana.

9.1 Privilegia el didlogo como mecanismo para la solucion de conflictos.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.
AP2 Verificar el cumplimiento de los parametros de calidad exigidos ACB6 Realizar seguimiento de las necesidades del cliente para darle una respuesta

OM?7 Crear ambiente propicio para estimular la mejora continua.



MODULO Ii

UELDA PIEZAS MECANICAS
ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacién se realiza con el proposito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dindmico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacion por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacién, bitacoras y
registros anecdoéticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sindpticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de practicas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

La preparacion de la
maquina y el ajuste
Considerando las dificultades que se presentan . yes

1 Prepara y ajusta la maquina 1 de las piezas
parayal 4 Calculando parametros de ajuste de maquina i p
mecanicas soldadas y

ensambladas

El maquinado de

Las piezas
. . L. Respetando las normas de seguridad e higiene p . piezas mecanicas
2 Maquina piezas mecanicas 1 ) ) ) mecanicas
Considerando las propiedades de los materiales soldadas respetando normas
de seguridad
. La verificacion de
La pieza con ) .
. . . . dimensiones y
. . . Considerando las especificaciones y tolerancias buena
3 Verifica dimensiones y acabados 1 o, ! ., acabados de las
Para obtencién de productos de calidad presentacién y ) L.
piezas mecanicas
acabado ]
terminadas
El proceso de
Aplicando normas de seguridad e higiene p. L,
. . . . o, . . clasificacion de
4 Clasifica diferentes materiales para soldar 2 Considerando la aportacion de diferentes tipos de

diferentes tipos de

materiales )
materiales
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MODULO Ii

UELDA PIEZAS MECANICAS

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacién se realiza con el proposito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dindmico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacion por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacién, bitacoras y
registros anecdoéticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sindpticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de practicas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Aplicando normas de seguridad e higiene
Selecciona diferentes materiales para soldar 2 Considerando la aportacion de diferentes tipos de
materiales

Considerando instrucciones y diversos tipos de
procesos

Tomando en cuenta normas de seguridad e higiene
Utilizando diferentes tipos de materiales de aporte

6 Suelda piezas mecanicas 2

Aplicando diversos procesos

Utilizando instrumentos de medicién, con sus
correspondientes medidas de seguridad
Aplicando diversos tipos de soldadura

7 Opera maquinas de soldar 2
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PRODUCTO

La seleccion de
diferentes tipos
de materiales
elaborada

Las piezas
soldadas

Las piezas
soldadas

DESEMPENO

El proceso de
aplicacion de
soldadura en
diferentes posiciones

Suelda piezas
metalicas con
diferente contenido de
carbono

suelda piezas
metalicas con
diferentes geometrias



No.

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Prepara y ajusta la maquina

Maquina piezas mecanicas

Verifica dimensiones y acabados.

Clasifica diferentes materiales para soldar

Selecciona diferentes materiales para
soldar

Suelda piezas mecanicas

Opera maquinas de soldar

SUBMODULO

MODULO Ii

MAQUINA Y SUELDA PIEZAS MECANICAS

FUENTES DE INFORMACION
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